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Allman information

Allméant

De komponenter som anvands fér sammankoppling av bil och slapfordon utsatts,
aven vid normal anvandning, fér mycket hoga pakanningar. Regelbunden service
och underhall ar en foérutsattning for att kopplingen skall fungera véal under hela sin
livslangd. Rengdr och smorj kopplingen varje vecka.

Langden pa serviceintervallen beror pa typ av slapfordon, laster, vdg- och
klimatférhallanden mm. Servicen kan Iampligen utféras i samband med 6vrig dversyn
av fordonet, exempelvis varje 60 000 eller 90 000 km alternativt arligen.

Om den dagliga éversynen eller sdkerhetskontrollen visar att nagon av
slitagegranserna 6verskridits eller att produktens funktion dr nersatt skall
service genomféras omedelbart.

Att nagon av produktens slitagegrédnser 6verskridits &dr en indikation pa att dven
ovriga delar kréver service.

Kontrollera att alla typskyltar, varnings- och informationsdekaler &r lasbara och ej
Overmalade, bortspolade eller pa annat satt skadade. Olasbara dekaler skall bytas
ut och kan bestéllas fran VBG Truck Equipment.

Om kopplingen har skadats pa grund av exempelvis 6verknytning, dikeskdérning eller
pabackning, skall kdrningen avbrytas och kopplingen bytas.

OBS! All kopplingsutrustning skall innan service goras tryck- och spanningslés. D.v.s.
koppla fran matarluft och bryt strdmmen till servoassisterade kopplingar.

Folj alltid VBG:s anvisningar och fordonstillverkarens pabyggnadsanvisningar.

Riktlinjer for inspektion och service Kopplingar 2024
© VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB
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Mangfaldigande av innehallet i denna publikation, helt eller delvis, ar forbjudet utan
skriftligt medgivande av VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB.

Forbudet galler varje form av mangfaldigande i alla typer av medier, inklusive
elektroniska sadana.

Symbolforklaring

Varning!

Stoppa aldrig in fingrarna i fangmunnen pa grund av klamrisken. En
Oppen koppling innebar alltid klamrisk pa grund av de kraftiga fijadrar
som utgor kopplingens stangningsfunktion.

Allvarlighetsgrad
3 = STOPP for fortsatt anvandning.
2= Atgérda snarast, inom 4 veckor.
@@@ 1 = Atgérda vid tillflle eller vid nésta service. Hégst 1 ar.
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Allmant om bygelkopplingar

Kontrollpunkt Symptom Fel
Komplett koppling. Mojliga symptom: Mojliga fel:
» SOnderslaget signalstift. « Signalstift indikerar inte korrekt
* Los mekanism, servokonsol. position.

» Deformerad fangmun, handtag, konsol,
etc.

» Kopplingen sitter snett och ar bojd.

» Kopplingen snurrar utan kopplad
dragstang.

» Kopplingsbulten hakar inte upp.

» Signalstiftet karvar.

» Kopplingen skramlar.

« Slapvagnen/karran rycker, “slingrar sig”.

» Kopplingsbulten I8ser inte ut vid
tillkoppling.

» Lésa mekanismskruvar.

» Pabackade servokonsoler, handtag,
etc.

* Sprucken, deformerad fangmun.

* Krokt horisontalbult.

* Losa skruvar till dragbalkshylsan.

« Utslitha gummielement.

» Kronmutterns skyddskapa saknas.

» Kronmutterns lasning felmonterad/
skadad/saknas.

 Kopplingsbulten intar inte Iast och
sakrad position vid tillkoppling.
 Kopplingsbulten/bussningar utslitna.
* Lasstiftet karvar.

* Mekanismen utsliten.

« Slitplattorna ar forbrukade.

* Los fangmun.

* Lost handtag.

Komplett koppling.

Kan vara missljud eller glapp vid
anvanding av koppling. Till- och
frankoppling fungerar inte 100%.

Ldsa skruvforband sasom mellan
dragbalk/dragbalkshylsa, mekanism/
bygel, fangmun/bygel, slitklack/fangmun,
mekanism/mekanismlock samt
luftservokonsol/mekanism.

Komplett koppling.

Kopplingen ar bojd at sidan, upp eller
ned. Fangmunnen bojd, tecken pa
overknytning etc.

Deformation av horisontalbult/bygel eller
annan lastupptagande del.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

Anvisning for atgard

« Kontrollera visuellt, utfor enkla
matningar och mandvrera kopplingen.
* Inspektera funktion, fastsattning,
skador,slitage.

» Fastsattning galler ocksa
kopplingsdelar t.ex. lasmekanismens
fastséattning i bygel.

» Uppmatning utférs for att konstatera
slitage av bl. a. bult och bussningar.

* Funktionskontroll pa kopplingens
mandver- och lasanordning genom att
mandovrera kopplingen till 6ppet och
till 1ast lage m.h.a. 6gla samt genom
att kopplingsbulten trycks uppat med
verktyg.

* | ldsanordning ingar forsta- och
andralasning.

* Eventuella skador pa horisontalbulten
uppkomna av utslitna bussningar

i dragbalkshylsan eller kaviteter

efter strdmvandring mellan bil och
efterfordon skall matas upp.

* Kontrollera att kopplingen kan rotera i
sin infastning mot dragbalken.

Information om kopplingens dekaler,
skyltars placering, prestanda, reservdelar,
férarmanualer, monteringsanvisningar,
utrymmesbehov etc. aterfinns pa VBG:s
hemsida.

Viktig daglig tillsyn/underhall som kan
utféras utan verkstadsutrustning samt
kopplingens funktion finns upptaget i
“Drivers Manual” som aterfinns pa VBG:s
hemsida.

Exempel pa viktiga krav.

* Har kopplingen skadats pa grund av
exempelvis dverknytning, dikeskorning eller
pabackning, ska kérningen avbrytas och
kopplingen bytas.

 Kopplingsutrustningen ska vara férsedd
med varnings- och informationsdekaler.

* Det ar inte tillatet att svetsa, borra eller pa
annat satt férandra kopplingen.

« Slitagegranser, se specifik
kopplingsmodell. Kopplingen ska kunna
rotera i sin infastning £25°, vridmoment 100-
1000Nm.

» Nar kopplingen ar i last 1age ska
signalstiftet vara jAms med mekanismhuset,
om kopplingen ar fjarrmandverad skall det
ocksa finnas en separat indikering som visar
grén kopplingssymbol nar kopplingen ar
stangd och last.

» Nar kopplingen ar 6ppen skall signalstiftet
sticka ut ca 10mm utanfér mekanismen,

om kopplingen ar fjarrmandvrerad skall det
ocksa finnas en separat indikeringen som
visar réd kopplingssymbol.

» Nar kopplingen ar i last lage ska
kopplingsbulten kunna tryckas upp 0-5mm.

Okularkontroll av fastsattning, skador
och missfargning av rostfargat

vatten i narheten av férbandsytor.
Momentdrag skruvar vid misstanke av
lag férspanning.

Ingen rorelse tillats och ingen rotation
far forekomma vid kontrolldragningen
till foreskrivet atdragningsmoment,

se monteringsanvisning for repektive
kopplingsmodell.

Vid eventuell rorelse eller
for lagt atdragningsmoment
skall delarna demonteras
och kontrolleras. Féreligger
synliga skador, skall dessa
delar bytas ut.

Nar delarna varit
demonterade skall
efterdragning ske efter 2500
km kdrning.

Visuell kontroll med avseende

pa centrering kring kopplingens
centrumlinje i fordonsriktningen och
funktionstest.

Demontering och uppméatning vid
overknytningsskada.

Inga deformationer tillats. Deformationer med
storre avvikelse an 2 mm fran ursprungslaget
definieras som deformation. Vid avvikelse pa
2 mm eller mer skall kérning med efterfordon
inte tillatas.

Horisontalbult dock max 0,5 mm, se
kontrollpunkt “Bygel for fast dragstang”.

Béarande detaljer med
deformationer pa 2 mm eller
mer fran ursprungslaget
skall bytas ut och kérningen
avslutas.
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Allmant om bygelkopplingar

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Komplett koppling.

Smala rostfargade strimmor,
sprickor i lacken, fargen har flagnat.

Sprickor.

Kopplingsbultens
slitageomraden.

Kopplingsbulten rér sig lite upp och

ner ndr dragfordonet drar och trycker i
dragstangen.

Kopplingsbultens slitage/marken av 6glan
ligger under kopplingsbultens storsta
diameter.

Kopplingsbultens slitage/marken av 6glan
ligger under och dver kopplingsbultens
stdrsta diameter.

Snabbt slitage vilket ger spel mellan bil
och slap, standiga ryck mellan bil och
efterfordon kan férekomma.

Kopplingsbultens slitage/marken av
oglan ligger fel pa kopplingsbulten (inte
centrerat 6ver kopplingsbultens slityta
for 6glan) p.g.a. nedsliten slitklack

och eller fel dragstangshdjd relativ
kopplingen.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrolleras visuellt, horn,
radiebvergangar, hal, skruvférband,
svetsfogar etc. Ytorna skall vara torra
och vél rengjorda.

Inga sprickor tillats.

Kdrningen skall avslutas
omgaende, spruckna
detaljer skall ovillkorligen
bytas ut.

lakttag kopplingsbultens ev.
vertikalrérelse nér bilen drar och
trycker i bromsat efterfordon.
Kontrollera kopplingsbultens
slitagebild.

Bild 1, gront falt mitt pa visar korrekt
slitageomrade.

Bild 2, rott falt visar en dragbgla som
legat for lagt p.g.a. utsliten slitklack.
Bild 3, visar en dragstang som
kopplats i fel hdjd relativt kopplingen,
d.v.s. slitage bade 6ver och under
kopplingsbultens grona falt.

Ingen vertikalrérelse av kopplingsbulten
skall forekomma nér bilen drar och trycker
i det bromsade efterfordenet. Inget slitage
skall ligga utanfér vad som anges pa
kopplingsbult bild 1 eller de min-diametrar
som anges i tabellen nedan.

Om slitaget pa bulten ligger
for lagt eller om slitklackens
minsta hojd indikeras skall
den bytas.

Néar slitaget av 6glan

ligger for hogt pa bulten
skall dragstangens
balanseringkraft sénkas,
dglan ska vila stadigt i

= kopplingens fangmun.
@ Ser slitaget ut som pa
kopplingsbult nr. 3 har
dragstangen fel hojd relativt
kopplingen och da bor
d ess infastning byggas
B om, dragstangen bor vara
horisontell i driftlaget.
@ Ar bulten untanfér angivna
gransvarden géallande
minsta diameter skall
mekanismen bytas.
1 2 A (mm) B (mm)
v:\: N
»\ A
VBG 750V/795V/795VR 242,5 =55,0
VBG 760 2448 255,0
VBG 8500%/5190D/5200D 238,5 47,0
VBG 8500-3' >39,5 47,0
VBG 8040/4140D >28,4 >36,5
VBG 575V/590VR 233,5 247,0

Dragstangslutningen boér vara mindre an 6°.
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Allmant om bygelkopplingar

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Kopplingsbultens
slitageomraden.

Snabbt slitage vilket ger spel mellan bil

och slap, standiga ryck mellan bil och
efterfordon kan férekomma.

Kopplingsbulten slits snabbt. Stort totalt
spel mellan bil och slap p.g.a. att 6glans
slitring/bussning ar utsliten och/eller att
kopplingsbulten och dess bussningar ar
slitna.

Kopplingsbultens
slitageomraden.

“Slamrande” ljud fran dragdglan/
kopplingen.

Snabbt slitage vilket ger spel mellan
bil och slép, stéandiga ryck mellan bil
och efterfordon kan férekomma.

Sliten kopplingsbult. Felbalanserad
dragstang.

Kopplingsbultens
slitageomraden.

Bulten ser ut att ha korroderat.

Sma kaviteter pa bultens yta.
Undermalig jordférbindelse med
dragfordonet.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera visuellt dragdglans
slitring/bussning och mat slitringens/
bussningens diameter.

Kontrollera visuellt kopplingsbulten
och 6ver-/underhalsbussning och méat
respektive diameter.

Kontrollera visuellt att inget hindrar
kopplingsbultens laslage.

o0

Samtliga uppmatta diametrar skall ligga

inom nedan angivna.

Typ <D (mm) | =T (mm)
SS 57 59,5 19

ISO 50 52 42,5

DIN 40 42 28

Nato 76 | - 37

CRe

N 57 mm

6%

50 mm

-

;@&ét

[

76 mm Nato 40 mm

@

Byt detaljer som ligger
utanfér angivna max-/
minmatt.

C (mm) | D (mm)
VBG 750/795/795VR <457 |242,5 |=255,0 |markering pa slitklack
VBG 760 <495 |244,8 |255,0
VBG 8500%/5190D/5200D |<41,3 [238,5 [247,0
VBG 8500-3" <423 |239,5 |247,0
VBG 8040/4140D <315 |2284 |236,5
VBG 575V/590VR <36,5 |233,5 |247,0 |markering pa slitklack

Uppskatta stédlasten av en fast
dragstang eller fran en ledad
dragstang.

Fast dragstang:

Stddlast 2-5kN (200-500 kg)

Ledad dragstang:

Stddlast 100-500 N (10-50 kg)

Vid behov skall stédlasten
justeras.

Mat eventuell spanningsskilinad
mellan dragfordon och efterfordon
som enbart ar sammankopplade
elektr iskt med full belastning. Mat
mellan dragdgla och jordpunkt pa
dragfordonet.

Ingen spanningsskillnad skall forekomma.

Tillse att jordférbindelsen ar
korrekt sa att all aterférning
gar via elkablaget.
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

i

Sned i infastningen, bojd vertikalt och/
eller sidledes, skadad/sprackt fangmun.
Skadad kringutrustning sdsom gavlar,
balkar och fangmun. Misstanke om
pabackning, dikeskdrning, dverknytning
etc.

Annat symtom kan vara skillnader i
palagring av damm och gummirester pa
anliggningsytorna mellan gummielement
och bygel.

Bo6jd horisontalbult och/eller sprickor i
horisontalbult.

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

=

Minskad komfort, mer ovasen och mer
ka&nnbara ryck vid kdrning.

Bygel fastrostad eller deformerad. Gar
ej att rotera.

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

S

Kopplingen vill vrida sig da inget
efterfordon ar tillkopplat.
Svar att koppla till.

Bygeln roterar for |att.

10
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

Anvisning for atgard

0O

Demontera bygeln. Mt vinkelratheten
mellan bygelns cirkulara del
(gummielementets anliggningsplan)
och horisontalbult, se bild.

Kontrollera visuellt att inte
horisontalbulten har sprickbildningar i
radiedvergangen mot gummielemntets
anliggningsplan.

Kontrollera 6vrig kringutrustning
sasom gavelplatar, dragbalk och
underkdrningsskydd etc.

Horisontalbulten ska vara vinkelrat
mot bygelns cirkuldra del inom 0,5 mm

horisontalbultens langd. Inga sprickor tillats.

Riskzon \4

W

AT Nl ® F

@ Vid sprickbildning, byt
koppling. Avvikelse stdrre an
0,5 mm, byt koppling.

Vrid kopplingen med hjélp av en stang
tvars genom fangmunnen. Langd 1 m,
kraft 1 kN.

Kopplingen ska rotera vid 1000Nm.

Om bygeln sitter fast
skall den demonteras
fran dragbalkshylsan.
Rengdr horisontalbult och
dragbalkshylsa.

Vid sliten lagring byt
bussningar inklusive
gummielement.

Vid skadad horisontalbult,
byt bygel.

Om dragbalkshyslan ar
skadad skall den bytas.

Visuell kontroll av gummielementen.
Skall inte enkelt kunna vridas for hand.

Minsta moment for rotation T00Nm.

Vid sliten lagring, byt
bussningar inklusive
gummielement.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

i

Stort radiellt glapp mellan bygel

och dragbalkshylsa, vertikalt och/
eller sidledes. Minskad komfort, mer
ovasen vid koérning, okat slitage pa
gummielement.

Horisontalbultens diameter for

liten p.g.a. utslitna bussningar och/
eller krypstromsskador orsakad av
underdimensionerad jordférbindelse
med fordonets batteri.

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

T L

Stor rorelse mellan bygel och dragbalk.

Stor rorelse/glapp i langsled p.g.a.
utslitha gummielement.

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

T

Saxpinnen krokt/deformerad p.g.a.
rotation mellan mutter och bygel.
Upptacks vid arlig kontroll.

Kronmutterns saxpinne defekt.

12
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Demontera bygeln.

Kontrollera visuellt gangorna och
eventuella nétnings- och/eller
ringformade krypstromsskador pa
horisontalbulten.

Kontrollera spanningsskillnad mellan
efterfordonets dragdgla och dragbilens
jordférbindelse (-31). Mat da fordonen
enbart ar sammankopplade elektriskt
och med full elektrisk belastning fran
efterfordonet.

Med fler stromférbrukare pa
slapfordon blir jordningen mellan bil
och slapfordon allt viktigare. Bristfallig
jordning mellan bil och slapfordon

gor att aterledning genererar
krypstrémmar.

Krypstrommar kan ga fran slapfordon
via slapvagnskopplingen till bil och
skada komponenter. Kontrollera
kontinuerligt att jordningen

via elkontakten ar tillracklig.
Aterledningen (jordkabel) skall

alltid vara dimensionerad mot max
stromforbrukning.

Gangflankerna ska vara symetriska,
gangans toppdiameter min. 43,95 mm.
(M45x3 69, toppdiameter = 44,577- 44,952).
Minsta tillatna diameter utefter
horisontalbulten ar 61,2mm.
Krypstromsskada maxdjup 0,5 mm.

Ingen spanningsskillnad skall finnas,

all spanningsskilinad kan ge upphov till
korrosion/oxidation.

Max 0,5

o

AR

Min 43,95
E (@) a
Min 61,2

Rengdr horisontalbult och
dragbalkshylsa.

Vid skadad horisontalbult, byt
bygel.

Kontrollera att det

inte ar nagon skada

i dragbalkshylsans
anliggningsyta for
bussningarna. Skadad
dragbalkshylsa skall bytas ut.

Kontrollera visuellt gummielementen,
inga flisor, deformationer eller andra
nétningsskador ska forekomma.
Bromsa slapet, drag och tryck med
dragfordonet. Mat maximalt och
minimalt avstand mellan bygeln och
brickan for bakre gummit.

Rorelsen ska inte 6verstiga £ 5 mm, d.v.s.
total rorelse max 10 mm.

+5 mm

Vid stor rorelse (= + 5 mm))
skall gummielementen bytas
inklusive dragbalkshylsans
bussningar.

Kontrollera visuellt monterad saxpinne.
Korrekt lasning.

Kronmuttern ska vara atdragen med
moment 1500-2000 Nm. Saxpinnen ska vara
korrekt Iast.

Demontera felaktigt
bojd/deformerad

saxpinne. Kontrollera att
kronmuttern har korrekt
atdragningsmoment och las
med ny saxpinne.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bygel for fast och/eller ledad dragstang.

i

Kronmuttern saknar atdragningsmoment/
bygeln sitter 16s.
Upptéacks vid arlig kontroll.

Kronmutterns saxpinne avklippt/saknas.
Foto visar avklippt saxpinne dar delar
hanger kvar i horisontalbulten.

Inféstningspaket
Mutterbricka VR-kopplingar.

T

Saxpinne bojd eller avklippt.

Kopplingen roterar for |att.
Knytningsskador pa gavlar, balk, koppling
etc.

VR-kopplingarnas mutterbricka under
kronmuttern ar bojd.
Kopplingen har éverbelastats.

Dragbalkshylsans M20-skruvar.

T

Rostrander kring skruvskalle/mutter eller
damm/smuts saknas intill skruvskalle eller
mutter.

Skruv ar 16s eller saknas.

14
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera visuellt monterad saxpinne.
Korrekt lasning.

Kronmuttern ska vara atdragen med moment
1500-2000 Nm. Saxpinnen ska vara korrekt
last.

Har kronmuttern sulttit 16s kan
horisontalbultens ganggang slitits ut och
gangflankerna blivit osymmetriska.

Demontera bygeln.
Kontrollera visuellt
gangflankerna pa
horisontalbulten.

Vid skadad horisontalbult,
byt bygel.

Kontrollera visuellt monterad saxpinne.
Ar den péa nagot satt inte korrekt
monterad eller pa annat satt paverkad
skall den demonteras och kronmuttern
lossas helt.

Kontrollera darefter mutterbrickans

planhet.

Saxpinnen skall vara intakt och tva av
kronmutterns portar ska ligga mitt fér
saxpinnehalet i horisontalbulten.
Mutterbrickan skall vara helt plan.

Demontera kopplingen om
saxpinnen ar deformerad
eller avklippt.

Ar mutterbrickan valvd skall
kopplingen bytas.

Kontrollera visuellt eventuellt
symptom.

Momentdrag till féreskrivet moment 370 Nm.
Ingen rérelse mellan mutter och skruv skall
uppsta.

@

Ar nagon skruv 16s eller
saknas skall alla fyra
skruvarna bytas ut.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Dragbalkshylsa.

i

Stort radiellt glapp mellan bygel

och dragbalkshylsa, vertikalt och/
eller sidledes. Minskad komfort, mer
ovasen vid korning, Okat slitage pa
gummielement.

Dragbalkshylsans bussningar utslitna
och/eller hylsans diameter for stor
p.g.a. kérning med utslitna bussningar.

Gummielement.

T

Stor rorelse mellan bygel och dragbalk.

Stor rorelse/glapp i langsled p.g.a
utslitha gummielement.

16
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Demontera bygeln arligen.
Kontrollera visuellt plastbussningarna
och eventuella nétningsskador.

Mat diametern i dragbalkshylsans
bada andar.

Mat bygelns diametrar mitt for dar
dragbalkshysan borjar och slutar.
Mat bygelns horisontalbults minsta
diameter.

Vid den arliga demonteringen av
bygeln skall dragbalken kontrolleras
med avseende pa eventuella
pabackningsdeformationer och
sprickbildning.

Jamfor uppmatta dimensioner mot bilden
nedan.

Minsta tvarsnitt pa horisontalbulten far aldrig
understiga 61,2 mm. Dragbalkshylsans
dimension far aldrig 6verstiga 67,2 mm.
Maximal rorelse vertikalt och/eller sidledes
far dock inte Overstiga + 5 mm matt ute vid
kopplingsbulten. Denna rérelse mats nar
bygeln ar ratt placerad i langsled relativt
dragbalkshylsa och da utan gummielement
monterade.

|
g

Y

-

|

Min 61,2
| [Max 0,5
Max 67,2

Horisontalbult Dragbalkshylsa

utan bussning

Demontera bygel fran
dragbalkshylsa. Rengor
horisontalbult och
dragbalkshylsa.

Vid slitna bussningar
byts dessa inklusive
gummielementen.

Vid skadad horisontalbult,
byt bygel.

Ar dragbalkshyslan skadad
skall den bytas.

Kontrollera visuellt gummielementen.
Inga flisor, deformationer eller andra
notningsskador ska forekomma.
Bromsa slépet, drag och tryck med
dragfordonet. Mat maximalt och
minimalt avstand mellan bygeln och
brickan for bakre gummit.

Rdrelsen ska inte dverstiga £ 5 mm, d.v.s
total rérelse max 10 mm.

Vid stor rorelse (= + 5 mm
) skall gummielementen
bytas inklusive
dragbalkshylsans
bussningar.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Fangmun VBG 575V/590V, VBG
575V-2/590VR-2.
VBG 575V-3/590VR-3.

i

Minskad instyrningshjalp.

Oljud under kdérning.

Fel hojdlage av dragdglans slitage pa
kopplingsbulten.

Deformerad eller brusten fangmun,
deformerade eller brustna gummi-
element eller instryrningsarmar p.g.a
overbelastning vid tillkoppling eller
eventuell dverknytning av dragstangen.

Fangmun VBG 795V/795V-2, VBG
795VR/795VR-2.

i

Minskad instyrningshjalp.

Oljud under kdérning.

Fel hojdlage av dragdglans slitage pa
kopplingsbulten.

Deformerad eller brusten fangmun,
p.g.a 6verbelastning vid tillkoppling eller
eventuell dverknytning av dragstangen.

18
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

®
®
©

Anvisning for atgard

Kontrollera rérlig fangmuns alla
funktioner, lasning i tillkopplingslage
rakt fram.

Kontrollera speciellt eventuella
skador uppkomna p.g.a éverknytning,
pabackning etc.

Kopplingen kan éppnas nar
fangmunnen ar i normallage eller
maximalt vinklad till sina ytterlagen.

Kontrollera instyrningsarmar och
gummielement.

Kontrollera speciellt eventuella
skador uppkomna p.g.a éverknytning,
pabackning etc.

Inga deformationer eller sprickor tillats.

Alla funktioner sasom fangmunslasning,
aterfjadring, instyrningsarmar etc skall ha full
funktion.

Vid skador uppkomna vid éverknytning

skall horisontalbulten noggrant undersdkas
med avseende pa bdjning och eventuella
sprickor.

@ © ©

Byt fangmun om den ar
skadad.

Byt instyrningsarmar och
gummielement om de &r
skadade.

Har fangmunnen skadads
vid éverknytning skall
kopplingen demonteras och
horisontalbulten kontrolleras.
Vid sprickbildning byt
koppling. Vid béjning av
horisontalbulten med
avvikelse storre an 0,5 mm,
byt koppling.

Inga deformationer eller sprickor tillats.

Vid skador uppkomna vid éverknytning
skall horisontalbulten noggrant undersokas
med avseende pa bdjning och eventuella
sprickor.

90° A
| e

e /e

Byt fangmun om den ar
skadad.

Byt instyrningsarmar och
gummielement om de &r
skadade.

Har fangmunnen skadads
vid éverknytning skall
kopplingen demonteras och
horisontalbulten kontrolleras.
Vid sprickbildning byt
koppling. Vid béjning av
horisontalbulten med
avvikelse storre an 0,5 mm,
byt koppling.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

S

Kontrollpunkt Symptom Fel
Fangmun. Minskad instyrningshjalp. Fangmunnen skramlar vid kérning
Oljud under kdérning. och tillkopplingsmanévrarna kan vara
osékra p.g.a 16s eller saknad skruv i
%) fangmunnens skruvférband.
Slitklackar.

Kopplingsbulten Iéser inte ut vid
tillkoppling p.g.a att slitklacken

ar nedsliten och lyfter darfor inte
kopplingsbulten tillrackligt hogt.
Kontrollera aven dragdglans slitage, se
"Riktlinjer for inspektion av Dragstanger
och dragdglor”.

Slitklackar.

T

Svar att koppla till.

Har slitklack suttit I6st en langre tid kan
slitage pa slitklack medféra att det inte
racker med att skruvar momentdras.

20
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera visuellt fangmunsinfastning
och fastsattning av slitklackar och om
skruvforband ar l6sa.

Momentdrag skruvar till foreskrivet
moment.

Atdragningsmoment slitklack, 47Nm.
Atdragningsmoment fangmun, 90Nm.

Vid skadade eller saknad

skruv och distanshylsor skall

nya detaljer monteras.

Kontrollera visuellt héjden pa
slitklacken.

Typ VBG 575V-2/575V-3/590VR-2/
590VR-3

Minsta hojd enligt markering maste uppnas.

Slitklackens minsta héjd
indikeras = byt slitklack.

Kontrollera slitklackens undersida.

Atdragningsmoment slitklack, 47 Nm.

Vid synbart slitage byt ut
slitklacken.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med V- och Dc-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

T

Slitagemarken av 6glan ligger fel pa
kopplingsbulten (inte centrerat dver
"kopplingsbultens slityta for 6glan”).
Snabbt slitage vilket ger spel mellan bil
och efterfordon, stéandiga ryck mellan bil
och efterfordon kan férekomma.

Efterfordonet rycker onormalt mycket
i dragfordonet p.g.a stort spel mellan
kopplingsbult och dragdgla. Spelet
uppstar nar slitklacken &r nedsliten.

Kopplingsbult.
Slitaget efter dragdlan pa kopplingsbult

T

Kopplingsbulten rér sig lite upp och

ner ndr dragfordonet drar och trycker i
dragstangen.

Kopplingsbultens slitage/marken av églan
ligger under kopplingsbultens stérsta
diameter.

Kopplingsbultens slitage/marken av églan
ligger under och 6ver kopplingsbultens
stdrsta diameter.

Snabbt slitage vilket ger spel mellan bil
och slap, standiga ryck mellan bil och
efterfordon kan férekomma.

Kopplingsbultens slitage/mérken av
oglan ligger fel pa kopplingsbulten (inte
centrerat 6ver "kopplingsbultens slityta
for 6glan”) p.g.a. nedsliten slitklack
och eller fel dragstangshojd relativ
kopplingen.

22
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera visuellt héjden pa
slitklacken.

Minsta hojd enligt markering maste uppnas.

@

Slitklackens minsta héjd
indikeras = byt slitklack.

lakttag kopplingsbultens eventuella
vertikalrérelse nar bilen drar och
trycker i bromsat efterfordon.
Kontrollera kopplingsbultens
slitagebild.

Bild 1 med gront falt mitt pa visar
korrekt slitageomrade. Bild 2 med ratt
falt visar en dragdgla som legat for

Ingen vertikalrérelse av kopplingsbulten skall
férekomma nar bilen drar och trycker i det
bromsade efterfordenet.

Inget slitage skall ligga utanfér vad

som anges pa kopplingsbult 1 eller de
mindiametrar som anges i tabellen nedan.

lagt p.g.a. utsliten slitklack. Bild 3 visar =
en dragstang som kopplats i fel hojd
relativt kopplingen, dvs. slitage bade
Over och under kopplingsbultens gréna
falt.
A
B
(I I) (l I) (l I)
1
\ /
NYZ A (mm) | B (mm)
1 2 3 VBG 750V/795V/795VR 2425 |255,0
VBG 760 2448 | 255,0
VBG 8500%5190D/5200D |=38,5 |=247,0
VBG 8500-3' 239,5 |=247,0
VBG 8040/4140D >28,4 |236,5
VBG 575V/590VR 233,56 |247,0

Dragstangslutningen bér vara mindre an 6°.

Om slitaget pa bulten ligger
for lagt eller om slitklackens
minsta hojd indikeras skall
den bytas.

Nar slitaget av 6glan

ligger for hogt pa bulten
skall dragstangens
balanseringkraft sénkas,
dglan ska vila stadigt i
kopplingens fangmun.

Ser slitaget ut som pa
kopplingsbult nr 3 har
dragstangen fel hojd relativt
kopplingen och da boér
dess infastning byggas

om, dragstangen bor vara
horisontell i driftlaget.

Ar bulten untanfér angivna
gransvarden gallande
minsta diameter skall
mekanismen bytas.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med enbart D-varde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bygel och infastningspaket for ledad
dragstang.

H—Lﬁ

Slapvagnen "slingrar sig”, instabil, féljer
inte dragfordonet.

Svar att koppla till.

Forandrad komfort, slapvagnen rycker.

Slapvagnen "vandrar” hela tiden i sidled
under kdrning:

Lag férspanning pa gummielementen
och/eller slitna gummielement.
Sonderslitet gummielement.

24
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera att kronmutterns
lasskruv ar korrekt monterad, dvs. i
kronmutterns portar.

Kontrollmat avstandet mellan
lagerskalarna runt om.

Bromsa slapet, drag och tryck med
dragfordonet. Kontrollera avstandet
mellan lagerskalarna vid belastning.
Kontrollera gummielementens
kondition.

Kronmuttern skall vara korrekt last, se bilder
nedan.

Avstandet X mellan lagerskalarna

a och b, vid korrekt foérspanningen i
gummielementen, skall vara 16-21mm.
Avstandet X kan varierar beroende pa var
mattet tas men skall inte skilja mer an +2
mm, oberoende pa var mattet tas mellan a
och b nar kopplingen ar obelastad, se bild.

X

Avstandet X mellan lagerskalarna skall inte
Overstiga X mm da dragfordonet drar och
trycker kraftigt (50-80 kN) i det bromsade
slapet.

Vid forspanning 15 mm skall X £ 19 mm
under kraftig drag vid det bakre
gummielementet.

Vid foérspanning 18 mm skall X <25 mm
under kraftig drag vid det bakre
gummielementet.

Vid foérspanning 21 mm skall X €29 mm
under kraftig drag vid det bakre
gummielementet.

Gummielementen far inte uppvisa sprickor
eller andra skador.

Justera avstandet X till
minsta rekomenderade matt
och las kronmuttern korrekt
enligt anvisning.

Blir lasskruven delvis
liggande utanfér
kronmutterns port skall

en distansbricka placeras
mellan kronmuttern och
mutterbrickan.

Byt utslitna gummielement.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Bygelkopplingar med enbart D-vdrde

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bygel och infastningspaket for ledad
dragstang.

H—Lﬁ

Slapvagnen "slingrar sig”, instabil, féljer
inte dragfordonet.

Svar att koppla till.

Foérandrad komfort, slapvagnen rycker.

Kopplingen sitter inte centrerad, den
lutar nedat eller i sidled.

Slapvagnen "vandrar” hela tiden i sidled
under kérning:

P.g.a. krokta lagerskalar, och/eller krokt
horisontalbult.

26
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Visuell kontroll av kopplingens lage
utan efterfordon tillkopplat, horisontellt,
sidledes eller om den ar roterad.

Max 1 mm|

Kopplingen ska peka i fardriktningen,
inte luta uppat/nedat/vanster/hoger eller
vara vriden. Lagerskalarna far inte vara
Overbelastade (bojda).

Gummielmenten ska inte uppvisa nagra
deformationer, sprickor etc.
Horisontalbulten skall vara rak inom 1,0

mm.

Horisontalbulten skall sitta stumt ipressad
och Iast med tva Cylindriska Bultar (CBH).
Horisontalbultens gangflanker far inte vara
osymetriska eller skadade, se bild till hdger.

Gangflankerna ska vara symetriska,
gangans toppdiameter min. 43,95 mm.
(M45x3 69, toppdiameter = 44,577- 44,952).
Minsta tillatna diameter utefter
horisontalbulten ar 49,0 mm.
Krypstromsskada maxdjup 0,5 mm.

Ingen spanningsskillnad skall finnas,

all spanningsskillnad kan ge upphov till
korrosion/oxidation.

A\

Min 43,95

E [0) a

Min 49,0
—d ;= | —

Max 0,5

Y

¥

Demontera kopplingen
fran dragbalken om den
inte sitter korrekt. Bojda
lagerskalar skall bytas.
Horisontalbultens

rakhet och infastning

i fangmunskroppen
kontrolleras.

Har kronmuttern suttit
I6s kan horisontalbultens
ganggang slitits ut och
gangflankerna blivit
osymmetriska, se nedan.
Byt bygeln om den uppvisar
nagon av dessa skador.

Rengdr horisontalbult och
dragbalkshylsa.

Vid skadad horisontalbult, byt
bygel.

Kontrollera att det

inte ar nagon skada

i dragbalkshylsans
anliggningsyta for
bussningarna. Skadad
dragbalkshylsa skall bytas ut.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Mekanism

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Bussningar i bygel.
Under-/6verhalsbussning.

Okande slitagehastighet vid stort spel
mellan kopplingsbult och bussning.
Standiga ryck mellan bil och efterfordon
kan férekomma.

Stort spel mellan kopplingsbult och
bussningar p.g.a. slitha bussningar.

Kopplingen laser ej.

Kopplingsbulten gar e;j till last

lage vid tillkoppling p.g.a. att
underhalsbussningen ej ar helt ipressad
eller sitter 16s.

Mekanism
Manuell mekanism.

Kopplingsbulten fastnar i 6ppet l1age vid
tillkoppling.
Gar inte att koppla till.

Mekanismen sténger inte vid tillkoppling
p.g.a. att kopplingsbulten karvar.

Manuell mekanism.

Kopplingsbulten fastnar i 6ppet lage vid
tillkoppling.

Gar inte att koppla till.

Handtaget fastnar ibland vid upphakning
av kopplingsbulten.

Skrapljud hérs ibland.

Kan ibland vara svar att haka upp.

Mekanismen stanger inte vid tillkoppling.
Stangningsfjadrarna ar skadade.

28
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Uppmatning av invandiga diametrar pa

underhalsbussning och samverkande
yta pa kopplingsbulten.

Jamfér uppmatta diametrar med angivna

tabellvarden.

@

A (mm) | B(mm) | C (mm) | D (mm)
VBG 750/795/795VR <457 | 2425 | 255,0 | markering pa slitklack
VBG 760 <495 |=244,8 |255,0
VBG 85002%/5190D/5200D |<41,3 |238,5 |247,0
VBG 8500-3' <423 |239,5 [247,0
VBG 8040/4140D <315 |2284 (236,5
VBG 575V/590VR <36,5 | 233,5 | 247,0 | markering pa slitklack

Oppna och stang kopplingen.
Kontrollera signalstiftets position.

Underhalsbussningen skall var helt ipressad

och far inte sitta 10s.
Lasstiftet skall inta last position.

Byt skadad detalj/er s& som
bussning och/eller bygel.

Pressa upp bulten med en dorn och
kontrollera att bulten flyttat sig.

Om kopplingsbulten inte faller

ned av sin egen tyngd, forsok att
stdnga kopplingen genom att pressa
handtaget nedat.

Bulten skall 1att kunna flyttas upp en kort
stréacka och falla ned av sin egen tyngd.

Nar lyftarmen frigor
kopplingsbulten faller den
inte ned av sin egen tyngd.
Smorj mekanismen med
"VBG Mekolja” genom de
hal som finns och prova pa
nytt.

Oppna och sténg kopplingen flera
ganger och var uppmarksam pa
symptomen.

Inget av de exempel pa symptom som finns

omnamnda far féorekomma.

Vid symptom, éppna
mekanismen och byt
fijadrarna.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Mekanism

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Manuell mekanism.

Gar inte att koppla till.

Kopplingsbulten I6ser inte ut.
Slitklacken nedsliten.

Manuell mekanism.

Mekanism sitter |0st.

Skruv saknas.

Manuell mekanism.

Mekanism sitter 10st.

Skruvarna ar inte dragna till moment.

30
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

| forkommande fall kontrollera visuellt
hojden pa slitklackens indikeringsspar.

Minsta hojd enligt markering maste uppnas.

X (mm)

VBG 750/795/795VR | markering pa slit-
klack

VBG 575V-2/590VR-2 | markering pa slit-
klack

@

Slitklackens minsta hojd
indikeras = byt slitklack/ar.

Visuell kontroll.

Atdragningsmoment 90 Nm.

®

Byt/momentdrag skruvar.

Atdragningsmoment 90 Nm.

©
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Mekanism

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Signal- och Iasstift.

Signalstiftet visar inte last och sakrat lage
efter att mekanismen 16st ut och gatt till
last lage.

Signalstiftet ligger inte plant med ytan av
plastlocket.

Signalstiftet intar inte ratt lage efter att
bulten gatt ned, visar 6ppen koppling.

Fel indikering for last mekanism

Signal- och Iasstift.

Signalstiftet visar inte last och sakrat lage
efter att mekanismen 16st ut och gatt till
last l1age.

Signalstiftet ligger inte plant med ytan av
plastlocket.

Signalstiftet intar inte ratt lage efter
att bulten hakat upp, visar stdngd och
sakrad position.

]

RisE

Fel indikering for 6ppen mekanism.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

A Anvisning for atgard

QO]

Tryck bulten nedat med handtaget,
kontrollera att handtaget
overenstammer med bild.

Litet spel skall finnas i handtaget
innan bulten flyttar sig uppat.

Avlufta eventuellt servo.
Kontrollera att det finns ett litet
axialglapp i kopplingsbulten med
en dorn. (Stangningsfjadrarnas
férspanning maste évervinnas.)

Signalstiftet far inte vara deformerat eller pa
annat satt satt ur funktion.

Kopplingsbult, las-/signalstift skall alla glida
1att och far inte karva.

Signalstiftet ska ligga plant med ytan, nar
mekanismen ar stangd.

5 mm.

Kopplingsbulten ska kunna flyttas uppat max

®

Rengdr underhalsbussning.
Smorj komplett mekanism.
Demontera signal-och
Iasstift, rengor och smorj
delarna.

Prova pa nytt funktionen.
Karvar enbart las- och
signalstiftet byts dessa.

Vid enbart deformerat
signalstift, byt detta.
Fungerar inte signal-/lasstift
maste mekanismen bytas.

Stang och 6ppna
kopplingsmekanismen samtidigt som
signlstiftet iakttas.

Signalstiftet skall under en stéangnings-
Oppningsmandver forflytta sig minst 8
mm och skall ligga minst 8 mm utanfér
plastlockets yta nar kopplingsbulten ar
upphakad.

Demontera signal- och
Iasstift och rengor Gvriga
detaljer.

Montera ny sats
innehallande signal-och
Iasstift, fjader och plastlock.

VBG GROUP TRUCK EQUIPMENT AB 38-311102f
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Luftassisterade mekanismer

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

AM mekanism.

Fungerar inte ibland da kopplingen stangt
innan dglan paverkat kopplingsbulten.
Gar inte att koppla till.

Kopplingsbulten hakas upp men ibland
I6ser mekanismen ut utan att dragdglan
paverkar den p.g.a. kdrvande bult.

AM mekanism.

Gar inte att koppla till f6r kopplingen
stdnger da mandverventilen slas om till
sténgning eller nar mandvreringssats
frankopplas.

Kopplingsbulten hakas inte upp.

PA mekanism.

Gar inte att koppla till for kopplingen
stdnger da mandverventilen slas om till
sténgning.

Kopplingsbulten hakas inte upp.
Kopplingen stadnger ndr mandéverventilen
slas om till stangning.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera AM enheten visuellt,
speciellt platlocket.

Smoérj mekanismen med tunn olja,
6ppna mekanismen med luft och
avlufta darefter.

Knacka latt med hammare i bada
riktningarna pa mekanismens handtag.

Inga bucklor/deformationer djupare/hdgre
an 2 mm fran nominell yta B far férekomma.
Nitskallen i plan B far inte vara skadad eller
saknas.

Kopplingen skall forbli 6ppen nar man
knackar pa handtaget.

-------- = Deformationslinje
B Nitskalle

B Nitskalle

Vid skada pa AM enheten
skall den bytas om
deformationen ar storre an 2
mm eller om niten ar skadad
eller saknas.

Ar AM-enheten oskadad och
kopplingen anda stanger
vid latta knackningar skall
mekanismen bytas.

Forsok att ppna med luft och pressa
samtidigt handtaget mot 6ppning och
upphakning.

Om kopplingsbulten hakar upp

skall lufttrycket kontrolleras vid
kopplingen och matningstrycket till
mandverenheten.

Kopplingsbulten skall haka upp vid
mintrycket 5,5 bar.

Matningstrycket skall ligga pa 5,5 till 8,5 bar.

Felsék bilen om lufttrycket
ligger under 5,5 bar.

Ar bilens lufttryck hégre &n
5,5 bar och mekanismen
hakar nar handtaget
samtidigt pressas mot
Opning skall AM-enheten
bytas.

Kontrollerar PA-enhetens konsol
visuellt. Var speciellt observant pa
deformationer och yttre paverkan fran
t.ex. pabackning.

Kopplingsbulten skall alltid stanna i
upphakat lage da mandverventilen slas om.
Vridservots axel ska vara i linje med
mekanismens utgéende axel.

® @

Byt konsol om den ar
skadad.

Byt skadat vriddon.
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Luftassisterade mekanismer/Manuella mekanismer

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

PA mekanism.

Gar inte att koppla till f6r kopplingen
stdnger da mandverventilen slas om till
stangning.

Kopplingsbulten hakas inte upp.
Kopplingen stédnger nar mandverventilen
slas om till stangning.

Luftassisterade och manuella
mekanismer

PA mekanism och manuell
mekanism.

Fungerar inte ibland da kopplingen stangt
innan dglan paverkat kopplingsbulten.
Gar inte att koppla till.

Kopplingsbulten hakas upp men ibland
I6ser mekanismen ut utan att dragdglan
paverkar den p.g.a. karvande bult.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Kontrollera spelet mellan adapter

och vridservots axel. Stall
manoverventilen mot dppning, pressa
darefter mekanismens hantag for
Oppning. Staller sig kopplingen i
tillkopplingslage ar vriddonets axel och
adaptern skadade.

Kopplingen ska haka upp. Max glapp mellan
mekanismens och vriddonets axel £3°.

Om handaget pressas
mot dppningslaget hakar
kopplingsbulten upp.

Byt adapter och vridservo
om dess axel ar skadad/
sliten.

Kontrollera PA enheten visuellt.

Smoérj mekanismen med "VBG
Mekolja” och kontrollera att
kopplingsbulten glider Iatt.

Oppna mekanismen med luft och
avlufta darefter.

Knacka latt med hammare i bada
riktningarna pa mekanismens handtag.
Koppla darefter in matarluften igen och
knacka pa samma satt igen.

Kopplingsbulten skall glida Iatt hela
lyfth6jdsstrackan.

Inga bucklor/deformationer djupare/hégre an
X=2 mm fran nominell yta B far fdrekomma.
Kopplingen skall forbli 6ppen, oavsett om
lufttryck for stdngning ar inkopplad eller e;.

-------- = Deformationslinje

ol <
-

Stanger kopplingen vid
latta knackningar skall
mekanismen bytas.
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PA enhet

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

PA adapter.

Hakar inte upp och/eller stéanger inte.

Stort glapp (kuggar 6ver).

PA enhet.

Hoérbart lackage, onormal luftférbrukning
vid stillastaende fordon.

Inre lackage mellan vridservots
kammrar vid strang kyla .

PA anslutning.

Langsam vridrérelse med
upphakningsproblem, svag éppnings- och
stangningskraft .

Oppning och/eller stangning karvar
pga deformerad konsol och/eller
vridservo.

Vridservo och konsol.

Glapp mellan vridservo och konsol.

Vridservot roterar lite vid 6ppning/
sténgning p.g.a. l6sa skruvar.

Konsol/mekanismplan.

Glapp mellan vridservokonsol och
mekanism.

Vridservots konsol flyttar sig vid
Oppning/stéangning p.g.a. I6sa skruvar.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

Anvisning for atgard

0O

Mandovrera kopplingen till 6ppet och
stangt lage flera ganger och iakttag

kopplingsbultens lage och jamfér med

signalstiftets lage.

med fullt lufttryck.

Signalstiftet skall alltid visa last lage efter att
kopplingsbulten frislappts fran upphakat lage

@ Om kopplingsbulten inte
har hakat upp eller stéangt
korrekt varje gang skall
adapter och vid behov
luftservo bytas.

Oppna mandverventilens lock och
lyssna efter lackage.

Inget horbart luftlackage tillatet.

@ Vid lackage genom
vridservot i strang kyla
kan lufttillférseln stangas
av genom att vrida
mandverventilens roda
handtag ett kvarts varv efter
att signalstiftet visar stangd/
last koppling.

Kontrollera visuellt skador och
deformatiomer.

Mekanismens axel ska vara i linje med
vridservots.

Byt luftservo och/eller

@ konsol.

Mandvrera kopplingen till dppet
och stangt lage och kontrollera att
vridservot inte roterar/glider mot
konsolen.

Vridservot ska sitta stumt mot konsolen.

@ Atdragningsmoment 25 Nm.

Mandvrera kopplingen till dppet

och stangt Iage och kontrollera att
vridservokonsolen ligger stumt an mot
mekanismen.

Vridservokonsolen ska sitta stumt mot
mekanismen.

@ Atdragningsmoment 90 Nm.
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Manovreringssats for AM-koppling

Kontrollpunkt

Symptom

Fel

Parkeringslage for luftanslutning.

Stanger ej distinkt.

Mandverenheten/parkeringslaget
drénerar ej luften fran AM enheten.

AM/PA mekanismen.

Gar inte att koppla till eller ifran,
mekanismen Oppnar langsamt eller inte
alls.

Mekanismen Oppnar inte eller mycket
langsamt p.g.a. reducerat luftfldde eller
lagt matningstryck.

Specifik bygel- och kopplingsmodell

R

Mutterbricka pa VBG 795VR/
VR-2, VBG 590VR/VR-2.

Saxpinne bojd eller avklippt.

Kopplingen roterar for latt.
Knytningsskador pa gavlar, balk, koppling
etc.

Kopplingen har éverbelastats, sannolikt
genom Overknytning.
VR-kopplingarnas mutterbricka under
kronmuttern ar bojd.
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Kontrollmetod

Krav, slitagegranser, etc.

0O

Anvisning for atgard

Efter att luftanslutningen placerats

i sin parkeringskonsol frigors
kopplingsbulten fran upphakat lage.
Kontrollera stdngningshastigheten och
att signalstiftet momentant intar last
position.

Signalstiftet ska visa last och
kopplingsbulten skall snabbt inta last lage.

Vid symptom, kontrollera
att det ar fri dranage da
lufthandsken ar placerad i
sin parkeringskonsol.

Kontrollera slangarnas kondition.
Kontrollera matningstrycket till
mandverventilen samt trycket vid
kopplingen med manometer.

Inga veck eller lackage pa slangarna eller
dess anslutningar far férekomma.

Matningstrycket skall ligga pa 5,5 till 8,5 bar.

Bilens tryck under 5,5bar,
felsok bilen.

Ar tycket 5,5 bar eller hégre
skall AM/PA-enheten bytas.

Kontrollera visuellt monterad saxpinne,
ar den pa nagot satt inte korrekt
monterad eller pa annat satt paverkad
skall den demonteras och kronmuttern
lossas helt.

Kontrollera darefter mutterbrickans
planhet.

Se punkter for "Bygelkopplingar med
V- och Dc-varde”.

Saxpinnen skall vara intakt och tva av
kronmutterns portar ska ligga mitt for
saxpinnehalet i horisontalbulten.
Mutterbrickan skall vara helt plan.

Demontera kopplingen da
saxpinnen ar deformerad
eller avklippt.

Ar mutterbrickan valvd skall
kopplingen bytas.
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